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iKi AGIZLI UZUN FREZE DIN 327

| L Z
3 1 63 6 2
4 11 63 6 2
5 13 68 6 2
6 13 68 6 2
7 16 80 10 2
8 19 88 10 2
9 19 88 10 2
10 22 95 10 2
11 22 102 12 2
12 26 110 12 2
13 26 110 12 2
14 26 110 12 2
15 26 110 12 2
16 32 123 16 2
18 32 123 16 2
20 38 141 20 2

A . . DIN 1835A
TEKNIK OZELLIKLERI

» Alasimsiz celikler (180 HB)
* Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
¢ Sementasyon nitrasyon
celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
o Dokme demir (Max.240 HB)
* Dokme demir (Min.240 HB)
o Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
o Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
o Aliminyum ve alasimlari (152 HB)

Genel kullanim igindir.
Cekme dayanimi 900 MPa’a
kadar olan malzemeler igin.

Type
N
Yiiksek hiz celigi

KULLANIM ALANI

TEMAK

236






