
434

MVN SÜPER HASSAS MENGENE

MVN SÜPER HASSAS TEZGAH MENGENESÝ

KOD
B

(mm)
H

(mm)
A

(mm)
S max.

(mm)
L

(mm) AÐIRLIK (Kg)

C970-MVN125 125 40 82 140 323 14,5

C970-MVN150 150 52 103 210 423 28

C970-MVN175 175 58 116 240 470 38

C970-MVN200 200 66 132 270 520 51

C970-MVN250 250 74 148 340 600 78

TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ

• YÜKSEK KALÝTELÝ ALAÞIMLI ÇELÝKTEN ÜRETÝLMÝÞTÝR
• PARALELLÝK TOLERANSI 0,0015 mm / 100 mm, KARESELLÝK TOLERANSI 0,03mm
• ÇALIÞMA YÜZEYLERÝ 56-60 HRC ÞERTLEÞTÝRÝLÝP HASSAS TAÞLANMIÞTIR
• HAREKETLÝ ÇENE HIZLI AYARLANABÝLÝR VE KOLAY KULLANILIR
• CNC ÝÞLEME MERKEZLERÝNDE VE DÝÐER HASSAS TEZGAHLARDA KULLANILIR
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TÜM GERARDI MENGENELER  AKSESUARLARI MODÜLERD R  TÜM MENGENE PARÇALARIMIZ D ER 

ARKLI ÇE TLERDE DE UYUMLU OLARAK KULLANILAB L R  SAB T RE ERANS NOKTALARI SAYES NDE 

MENGENELER M Z YÜKSEK HASSAS YETLE  KISA SÜREDE KOLAYCA YAN YANA E LE T R LEB L R  TÜM BU 

ÜSTÜN ZELL KLER, MENGENE TABAN YÜKSEKL   TASARIMI,  PARÇASINI SAB TLERKEN KULLANILAN 

SAB T ÇENE  HAREKETL  ÇENEDEK  MODÜLER ÇENELERLE SÜPER HASSAS TA LANMI  TÜM PARÇALARIN 

B RB RLER  LE PARALELL   YÜKSEK HASSAS YET  SAYES NDE MÜMKÜN OLMAKTADIR  BU ÜSTÜN 

ZELL KLER BA LAMAYLA LG L  EN ZOR PROBLEMLER N B LE SAN YELER ÇER S NDE Ç ZÜLMES N  

SA LAR

Gerardi mengeneler en üst kalitede malzemeler 
ile üretilir  Tüm mengene ar alar m z 40 l  a k n 
te rü e ile zel ilgisa ar r gramlar  k llan larak 
geli tirilir  Gerardi mengeneler  maksim m ri itlik, 
üksek er rmans e minim m a nma i in üksek 

ala ml , da an kl  elikten Hr  60 2  üretilir

arkl  k llan m zümleri i in, tüm mengeneler 
e akses arlar  m dülerdir e ar alar tüm 

mengene e itlerinde mükemmel ekilde 
k llan la ilir  Mengeneler aras ndaki tek ark 
mengene ta anlar d r  S kma geni li i e geri 
kalan tüm ar alar a n  l ülere sa i tir  
Basit ir ekilde ir ar an n eklenmesi e a 

kart lmas  sa esinde a n  mengene ile s kma 
eklinizi istedi iniz gi i de i tire ilirsiniz

Az er ka la an tasar m  e da an kl  
a s  sa esinde maksim m 

sa itleme ran  Ha i li i 150 mm 
ene geni li i a na 25 kg mengene 

a rl  sa esinde k la a ir 
tezga tan di erine ta na ilir

S kma ar as  i  ar as ndan mengene 
ta an na kadar areket ede ilir  S kma i lemi, 
ana ata ile tamamlan r  Man el mekanik 
sistemin an nda 4 adet da a de i tirile ilir e 

a ms z s kma sistemi me tt r  Da an kl  
elikten Hr  60 2  üretilir

Ta lanm  arka sa it ene üzü, 4 
adet ekstra di  ekilmi  delik e ek 

eneler ile a lma ka asitesi 80 e 
kadar artar

1 - Hidr lik
2 - Pn matik
3 - Man el Hidr lik
4 - Elektrikli Hidr lik

De i tirilmeleri
aln z a irka

sani enizi al r

A

s
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Da an kl  mengene ta an  Hareket 
eden e irle en tüm ar alar 
ta lanm t r  Yüzde irlik t leranslar 
CNC l üm makinalar nda test edilerek 
garantilenmi tir  B lamsal e a raz 
kama alar  16 7  e a a arlama 
delikleri a  16mm 7 , makina ekseni 
ile mükemmel m sa lar  B  sa ede 
minim m k r l m süresi e tak m 

eras nlar  sa lanm  l r

ki ene lakas  da ta ana ekme 
a s  ile üretilmi tir  B  zellik s kma 

eras n  s ras nda, a a  d r  ir 
ekme k eti l t r r e  sa ede 

da a assas e gü enli s kma sa lanm  
l r

Yüksek ri itli i garantilemek e 
ükülme i engellemek i in, iki 
ene g desi de tek ir kat  ar a 

üzerinde sa itlenmi tir

Gerardi nin sta k ti  ene zel 
g lamalar  i in geli tirilmi , 

eneler üzerinde ekstra di  
ekilmi  4 adet delik

Prizmatik areketli ene le g n 5 5 mm nda sa it 
ene  B  sa it eneler lakalar n aralel e arlak i  
ar alar  lmadan dike  e ata  larak a lanmas n  

sa lar  U g n ar alar sa esinde  dike , tek nlü e gr  
eras nlar  ger ekle tirmek mümkündür  




