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CAPAK ALMA RASPA YEDEKLERI

AKSi BELIRTILMEDIKCE BICAK MALZEMESi HSS-M2'DiR.

KOD KULLANIM PAKET ADEDI

P-1 o= Celik, Aluminyum, bakir, Cinko ve plastik gibi 10
RCP-11010 > » f-\ yumusak malzemeler
i " Y Pirin 10
RCP-11020 ¢
Cc-10 _—m Celik, Aluml{\yum, bakir, Cinko ve plastik gibi 10
RCP-12100 B spiral talasli malzemeler
C-10 (L+R) _—f\ Celik, Alumipyum, bakir, Cinko ve plastik gibi 10
RCP-12400 B spiral talasli malzemeler
el ~F Y Paslanmaz celikler 10
RCP-12151 ¢
) ‘e Pirinc¢ gibi kirilgan malzemeler 10
RCP-12200 N €9 9
C-30 -/-\ 10mm kalinliga kadar saclarin ic ve dis kenarini
RCP-12300 /; hizli bicimde temizlemek icin w
C-30TiN q 10mm kalinliga kadar saclarin ic ve dis kenarini

———— g L . L 10
RCP-12302 4 hizli bicimde temizlemek igin
Cc-101 —* Celik ve Aliiminyum icin 10
RCP-12110 1,5mm’ den baslayan kiiciik delikler de kullanilir
RCP-12600 < 1-20mm arasi sirt raspalama 5
C-OR ﬁ e .
RCP-12610 3mm 0-Ring oluklari 5
R-10(S) -ﬂ. .
RCP-13100 Paslanmaz celikler 5
R-15(S) == .
RCP-13151 \‘ Paslanmaz celikler 5
KW-9 T
RCP-27090 t 0-9mm genislik i¢in 1
KW-16 T
RCP-27160 ’ 0-16mm genislik i¢in 1
S$-12 ’ Uzun omir icin dairenin her iki yliziiniin 1
RCP-26120 tamami kullanilabilir
V-2 Cift tarafli bicaktir.

v i © Bir tarafi 4mm genislige kadar cift yanli, capak alma 1
RCP-23020 .

yaparken bir tarafi tek yanli, capak alma yapar

V-4 y ikisi 1-12mm genislik, ikisi 0-4mm genislik i¢indir. 1
RCP-26040 Toplam 4 kesici bicak ylizeyi vardir
SCR-3 (75) . ~
RCP-72750 —— Ucgen 3mm A/F Kazima bicagi (75mm boy) 1
SCR-6 (2) Cift tarafli bicaktir.
COMBO [g— SO Bir tarafi 6mm tek yanli licgen kazima bicagidir. 1
RCP-74060 Diger tarafi i¢ ylizey kazima bicagidir.
SCR-8 : - _
RCP-75080 b Ucgen 8mm A/F Kazima bicagi 1
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TEKNIK BiLGILER

Capak, isleme sonrasi uiriin kenarlarinda kalmis istenmeyen metal parcalaridir. Bu nedenle ¢apak alma makinalari ya da talas kaldirma yontemi ile capak
temizleme islemi yapilmasi gerekmektedir. Talas kaldirma yontemi hem uzun siireli bir istir, hem de yeterli derecede piiriizsiizliik saglamaz, bununla birlikte
capak alma makinalari her zaman uygun ve ekonomik degildir. Capak alma raspalari ise hizli, etkili ve ekonomik bir ¢6ziim sunar.

UYGULAMA
Capak alma raspalariile diiz, ic ve egimli kenarlarin, delik, anahtar yolu, nerviir, sirt, sac, kdse ve yuvalarin her iki tarafinin capaklarini temizleyebilirsiniz.

NERVUR VE SACLARIN
HER IKi KENARI

KOSE
DUZ KENARLAR

ANAHTAR YOLLARININ
HER IKI KENARI

NORMAL VE SIG
. KANALLARININ
IC KENAR HER IKI KENARI

BIGAK GESITLERI

STANDART P-1 P-2 :Hﬂ)
2.6 mm9 C% % @ ‘ C% @

AGIR S c-10

3.2mm9 c-20 :ﬂl: s12 Kw-16 Cs-20

SR vz 4
EXTRAAGIRIS R-10(S)
6.0 mm<

Celik, Aliiminyum, Bakir, Cinko, Pirin¢, Dokme Demir, Paslanmaz Celik, Alasimli Celik, Sert Plastik gibi malzemelerde kullanilmak iizere cesitli yapi ve acilarda bicaklar mevcuttur.

BICAK TiPi UYGUN MALZEME BICAK TiPi UYGUN MALZEME

L v T .
- - §-12. V-2, V-4 NERVUR VE SACLARIN HER IKI

P3, C-30, C-60 SAC DELIKLERI D D KENARI

C-15, R-15(S) PASLANMAZ GELIK KW-9, KW-16 ANAHTAR YOLLARI VE YUVALAR

C-101 KUCUK DELIKLER Cs-12, CS-20, CS-30 DELIK HAVSALARI

Capak alma bigaklari HSS-M2 ya da M35’ den iiretilmistir
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