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RDT-SD RiJiT RASPA SETi (RCP-34064) ANAHTAR YOLU/YUVA RASPA SETI
* Ekstra agir is igindir KWS-SD (RCP-34074)
* R-SD ve R-10 (S) bicak icerir * Anahtar yolu ve yuvanin her iki kenarinin

hizlica capaginin temizlenmesini saglar
* |kisi standart, ikisi sig derinlikler icin
4 kesme yiizeyi vardir

“T-SD” gévde, “KW” teleskobik tutucu ve
“ || ' . KW-9 & KW-16 bicaktan olusur.

RCP-34064 RCP-34074

NERVUR/SAC RASPA SETi SDT (RCP-34084) V SEKILLi NERVUR / SAC RASPA SETi
VDT-SD (RCP-34094)

* Nerviir ve saclarin tek ya da iki kenarini temizlemek i¢in uygundur
* Bir adet daire sekilli bigak ihtiva eder * ikisi 1 mm - 12 mm araligi i¢in ikisi 0 mm - 4 mm araligi icin
olmak lizere 4 bigak icerir

“T-SD” gévde, UT Teleskobik tutucu ve V4 bicaktan olusur
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NERVUR/SAC RASPASI V2-SD (RCP-34104)

* Bicag) ¢ift ucludur
* 4mm kalinligina kadar nerviir ve saclarin ¢ift tarafli capagini alabilir
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DT-SD (3'U BiR ARADA) SET (RCP- 86319)

‘R" (6mm 0), (3,2 mm 0] ve ‘P’ (2,6 mm 0) bicaklar tutabilen tek raspa setidir. Govde kolay ve degisimi icin otomatik bosaltma sistemlidir. Biitiin tutucu ve bicaklar
govde icinde depolanabilir. Iiceriginde ‘R-SD’ gévde, ‘SD-C’, ‘SD-P’ tutucular ve R-15(S), C-10, C20, C-30, P-1, P-2, P-3 bicaklar vardir.
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KAZICI TiP RASPA SETi SCR-6(2) - SD [RCP-74064)

* Bicag ¢ift ucludur
* Degistirilebilir uclu T-SD govde ‘—4
* 6 mm kaziyici licgen ug

* Diger ug, ic kazima i¢in dizayn edilmistir
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SCR-6(2) KOMBO KAZIYICI
RCP-74064

TEMAK
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TEKNIK BiLGILER

Capak, isleme sonrasi uiriin kenarlarinda kalmis istenmeyen metal parcalaridir. Bu nedenle ¢apak alma makinalari ya da talas kaldirma yontemi ile capak
temizleme islemi yapilmasi gerekmektedir. Talas kaldirma yontemi hem uzun siireli bir istir, hem de yeterli derecede piiriizsiizliik saglamaz, bununla birlikte
capak alma makinalari her zaman uygun ve ekonomik degildir. Capak alma raspalari ise hizli, etkili ve ekonomik bir ¢6ziim sunar.

UYGULAMA
Capak alma raspalariile diiz, ic ve egimli kenarlarin, delik, anahtar yolu, nerviir, sirt, sac, kdse ve yuvalarin her iki tarafinin capaklarini temizleyebilirsiniz.
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Celik, Aliiminyum, Bakir, Cinko, Pirin¢, Dokme Demir, Paslanmaz Celik, Alasimli Celik, Sert Plastik gibi malzemelerde kullanilmak iizere cesitli yapi ve acilarda bicaklar mevcuttur.

BICAK TiPi UYGUN MALZEME BICAK TiPi UYGUN MALZEME

L v T .
- - §-12. V-2, V-4 NERVUR VE SACLARIN HER IKI

P3, C-30, C-60 SAC DELIKLERI D D KENARI

C-15, R-15(S) PASLANMAZ GELIK KW-9, KW-16 ANAHTAR YOLLARI VE YUVALAR

C-101 KUCUK DELIKLER Cs-12, CS-20, CS-30 DELIK HAVSALARI

Capak alma bigaklari HSS-M2 ya da M35’ den iiretilmistir
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