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SERAMIiK RASPA SETLERI

OZELLIKLER VE KULLANIM CT SERAMIK SET (RCP-77104) CS SERAMIK SET (RCP-77204)

* Plastik malzemelerin kazinmasinda ve .
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* Bicak isleme gére 6zel olarak taslanabilir T-SD GOVDE VE C-1 SERAMIK BIGAK iGERIR. SD-1 GOVDE VE SCR-3 SERAMIK BIGAK iCERIR.

* Bicak degistirilebilirdir

KOD
HAVSA RASPA BICAKLARI DONER TiP HAVSA RASPA SETi (RCP 48034)
* Delik havsalarin temizlenmesinde kullanilir * CS- doner govde
* 2 boyu ve 30mm’ye kadar kullanim saglar * CS-12, CS-20, CS-30 havsa bicagi icerir

* Her iki boyunda sap ¢api 12mm’dir
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KOD MAX. 6LCU
RCP-48200 20 mm
RCP-48300 30 mm RCP-48034
PROMO-1 SET (RCP-84059) PROMO-2 SET (RCP-84069)
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DEBURRING BLADES + HANDLE

Pack of 10 pcs. Pack of 10 pcs

SMART DEBURRING SMART DEBURRING
TOOLS TOOLS

PR M T
PROMO-1 SET (84059) O 0:2:58 (swss)

5% e and
10 Nos. Deburring Blades C-20

*1 adet T-SD govde
* 1 adet DT-C teleskobik tutucu
* 10 adet C20 bicak

* 1 adet D-SD govde
* 10 adet C20 bicak

KoD

RCP-84059 RCP-84069

TEMAK

266
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TEKNIK BiLGILER

Capak, isleme sonrasi uiriin kenarlarinda kalmis istenmeyen metal parcalaridir. Bu nedenle ¢apak alma makinalari ya da talas kaldirma yontemi ile capak
temizleme islemi yapilmasi gerekmektedir. Talas kaldirma yontemi hem uzun siireli bir istir, hem de yeterli derecede piiriizsiizliik saglamaz, bununla birlikte
capak alma makinalari her zaman uygun ve ekonomik degildir. Capak alma raspalari ise hizli, etkili ve ekonomik bir ¢6ziim sunar.

UYGULAMA
Capak alma raspalariile diiz, ic ve egimli kenarlarin, delik, anahtar yolu, nerviir, sirt, sac, kdse ve yuvalarin her iki tarafinin capaklarini temizleyebilirsiniz.

NERVUR VE SACLARIN
HER IKi KENARI

KOSE
DUZ KENARLAR

ANAHTAR YOLLARININ
HER IKI KENARI

NORMAL VE SIG
. KANALLARININ
IC KENAR HER IKI KENARI

BIGAK GESITLERI
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Celik, Aliiminyum, Bakir, Cinko, Pirin¢, Dokme Demir, Paslanmaz Celik, Alasimli Celik, Sert Plastik gibi malzemelerde kullanilmak iizere cesitli yapi ve acilarda bicaklar mevcuttur.

BICAK TiPi UYGUN MALZEME BICAK TiPi UYGUN MALZEME

L v T .
- - §-12. V-2, V-4 NERVUR VE SACLARIN HER IKI

P3, C-30, C-60 SAC DELIKLERI D D KENARI

C-15, R-15(S) PASLANMAZ GELIK KW-9, KW-16 ANAHTAR YOLLARI VE YUVALAR

C-101 KUCUK DELIKLER Cs-12, CS-20, CS-30 DELIK HAVSALARI

Capak alma bigaklari HSS-M2 ya da M35’ den iiretilmistir

TEMAK
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